PREZES
Warszawa, dnia 11 kwietnia 2023 r.

URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

DECYZIJA Nr M-253/3-23

Na podstawie art. 9 ust. 1, 2 i 4 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (tekst ujednolicony
Dz. U. z 2022 r. poz. 1514) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst ujednolicony Dz. U. z 2022 r. poz. 2000, 2185)

uprawnia sie

MAXIM TUBES COMPANY PVT. LTD.
Survey No. 105/106, Nr. 66 KV Sub Station, Pansar Road,
Ahmedabad - Mehsana Highway,
Chhatral- 382729, Ta - Kalol, Dist-Gandhinagar, Gujarat,
Indie

do wytwarzania
rur stalowych nierdzewnych bez szwu, rur stalowych nierdzewnych ze szwem oraz U-rur gietych na zimno
zobowigzujgc jednoczesnie do przestrzegania warunkdw uprawnienia, okredlonych w zataczniku nr 1 do decyzji.
Zakres uprawnienia okreslony jest w zatgczniku nr 2 do decyzji.

Decyzja obowiazuje od dnia 11 kwietnia 2023 r. do dnia 10 kwietnia 2025 r.

UZASADNIENIE
Na podstawie art. 107 § 4 Kodeksu postepowania administracyjnego odstapiono od sporzadzenia uzasadnienia.
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POUCZENIE: Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo do wniesienia odwotania do Ministra Rozwoju,
Pracy i Technologii, w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji, za posrednictwem Prezesa Urzedu Dozoru
Technicznego, ul. Szczesliwicka 34, 02-353 Warszawa, W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona
moze zrzec sig¢ prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktdry wydat decyzje. Z
dniem doreczenia organowi administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia
odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Zataczniki:

Nr 1. Warunki uprawnienia
Nr 2. Zakres uprawnienia

Stronalzl






PREZES

Zatgcznik Nr 1 do Decyzji Nr M-253/3 -23
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

z dnia 11 kwietnia 2023 r.

WARUNKI UPRAWNIENIA

MAXIM TUBES COMPANY PVT. LTD.
Survey No. 105/106, Nr. 66 KV Sub Station, Pansar Road,
Ahmedabad - Mehsana Highway,
Chhatral- 382729, Ta - Kalol,
Dist-Gandhinagar, Gujarat,
Indie

1. POSTANOWIENIA OGOLNE
1.1. Przedmiot i zakres uprawnienia

1.1.1. Niniejsze warunki dotyczg uprawnienia do wytwarzania nierdzewnych rur stalowych bez szwu wyko-
nanych na zimno i gorgco, rur ze szwem oraz U-rur gietych na zimno.

1.1.2. Szczegdtowy zakres uprawnienia zakladu zawarty jest w zatgczniku nr 2 do Decyzji nr M-253/3-23 z
dnia 11 kwietnia 2023 r.

1.2. Dokumenty zwigzane

Normy
EN 10204 Metallic products — Types of inspection documents
Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli
EN 10216-5 Seamless steel tubes for pressure purposes — Technical delivery conditions —
Part 5: Stainless steel tubes
Rury stalowe bez szwu do zastosowan cisnieniowych — Warunki techniczne do-
stawy — Czes¢ 5: Rury ze stali odpornych na korozje.
Welded steel tubes for pressure purposes — Technical delivery conditions —
EN 10217-7 Part 7: Stainless steel tubes
Rury stalowe ze szwem do zastosowan cisnieniowych — Warunki techniczne do-
stawy — Czes¢ 7: Rury ze stali odpornych na korozje.
ASTM A213/ Standard Specification for Seamless Ferritic and Austenitic Alloy Steel Boiler,
ASME SA213/ Superheater, and Heat Exchanger Tubes
ASTM A268/ Standard Specification for Seamless and Welded Ferritic and Martensitic Stain-
ASME SA268 less Steel Tubing for General Service
ASTM A269 Standard Specification for Seamless and Welded Austenitic Stainless Steel Tu-
bing for General Service
ASTM A312/ Standard Specification for Seamless, Welded, and Heavily Cold Worked Austeni-
ASME SA312 tic Stainless Steel P ipes
ASTM A376/ Standard Specification for Seamless Austenitic Steel Pipe for High Temperature
ASME SA376 Central Station Service
ASTM A789/ Standard Specification for Seamless and Welded Ferritic/Austenitic Stainless
ASME SA789 Steel Tubing for General Service
ASTM A790/ Standard Specification for Seamless and Welded Ferritic/Austenitic Stainless
ASME SA790 Steel Pipe
ASME SB 163 Specification for Seamless Nickel and Nickel Alloy Condenser and Heat-

Exchanger Tubes
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1.3.

2.1,

2.2,
2.2.1.

2.2.2,

2.2.3.

2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.

2.3.

3.1.

3.2.

3.3.

Warunki uprawnienia Ny M-253/3-23

ASME SB 444 Specification for Nickel-Chromium-Molybdenum-Columbium Alloys (UNS
N06625 and UNS N06852) and Nickel-Chromium-Molybdenum-Cilicon Alloy
(UNS N06219) Pipe and Tube

ASME SB 622 Specification for Seamless Nickel and Nickel-Cobalt Alloy Pipe and Tube

Wymagania ogolne

Rur stalowe bez szwu wykonane na zimno i gorgco, rury ze szwem oraz U-rury gigte na zimno do-
starczane do Polski powinny spetnia¢ wymagania zawarte w odpowiednich normach/specyfikacjach
technicznych wymienionych w pkt. 1.2 niniejszych warunkow.

2. POSTANOWIENIA SZCZEGOLOWE

Wytwarzanie

Wytwarzanie rur stalowych bez szwu wykonanych na zimno i goraco, rur ze szwem oraz U-rur gig-
tych na zimno powinno by¢ zgodne z wymaganiami odpowiednich norm/specyfikacji technicznych,
wymienionych w pkt. 1.2 niniejszych warunkow.

Kontrola i badania

Zaktadowa kontrola produkcji powinna sprawowac nadzor nad prawidtowym wytwarzaniem rur sta-
lowych bez szwu, rur ze szwem oraz U-rur, a takze dokonywac kontroli oraz badan rur stalowych
bez szwu, rur ze szwem oraz U-rur w zakresie zgodnym z wymaganiami odnosnych
norm/specyfikacji technicznych.

Kontrola i badanie rur stalowych bez szwu, rur ze szwem oraz U-rur powinno byc¢ zgodne z wyma-
ganiami odpowiednich norm/specyfikacji technicznych.

Po przeprowadzeniu kontroli odbiorczej rur stalowych bez szwu, rur ze szwem zaktadowa kontrola
produkcji powinna wystawi¢ swiadectwo odbioru 3.1 wedtug EN 10204; dla U-rur dodatkowo od-
powiednie poswiadczenie wykonania i zbadania.

Na zadanie zamawiajacego wynikajace ze szczegoinych wymagan (np.: warunki techniczne, kon-
strukcja urzadzenia) kontrola odbiorcza rur stalowych bez szwu, rur ze szwem oraz U-rur powinna
by¢ przeprowadzona u wytwdrcy przez inspektora UDT.

Kontrola odbiorcza rur stalowych bez szwu, rur ze szwem oraz U-rur, przeprowadzona u wytworcy
przez inspektora UDT, powinna by¢ poswiadczona $wiadectwem odbioru 3.2 wedtug EN 10204,

W Swiadectwie odbioru 3.1 i 3.2 zaktad powinien umieszczac informacje: ,Zaktad uprawniony przez
UDT - uprawnienie nr M-253/3-23".

Znakowanie

Oznakowanie rur stalowych bez szwu, rur ze szwem oraz U-rur powinno by¢ zgodne z wymaga-
niami odpowiednich norm/specyfikacji technicznych wymienionych w pkt. 1.2 niniejszych warun-
kéw.

3. POSTANOWIENIA KONCOWE

Zakfad jest zobowigzany zawiadomic¢ Urzad Dozoru Technicznego, o kazdej zmianie danych zawar-
tych we wniosku o uprawnienie zaktadu oraz w zatacznikach do tego wniosku, bedacych podstawg
okreslenia zakresu i warunkéw niniejszego uprawnienia.

Zmiana zakresu lub warunkéw uprawnienia moze nastgpi¢ wytgcznie na podstawie decyzji Prezesa
Urzedu Dozoru Technicznego.

Urzad Dozoru Technicznego przeprowadza kontrole przestrzegania warunkow niniejszego upraw-
nienia.
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3.4.

2.5,

Warunki uprawnienia Nr M-253/3-23

Prezes Urzedu Dozoru Technicznego zawiesi uprawnienie w przypadku stwierdzenia:
1) nie przestrzegania warunkow okreslonych w niniejszym uprawnieniu,
2) niewtasciwej jakosci wytwarzanych rur stalowych bez szwu oraz U-rur, majacej wptyw na bez-

pieczenstwo eksploatacji urzadzen.
Prezes Urzedu Dozoru Technicznego cofnie uprawnienie w przypadku nie usuniecia
w wyznaczonym terminie uchybien stanowigcych podstawe zawieszenie uprawnienia.

A
PREZES ,
U DOZORUTE
RZEDU DOZORY TEGHNICZNEGO

A
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Zatacznik Nr 2 do Decyzji Nr M-253/3-2:

PREZES Z dnia 11 kwietnia 2023 |
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

ZAKRES UPRAWNIENIA

MAXIM TUBES COMPANY PVT. LTD.
Survey No. 105/106, Nr. 66 KV Sub Station, Pansar Road,
Ahmedabad - Mehsana Highway,
Chhatral- 382729, Ta - Kalol,
Dist-Gandhinagar, Gujarat,
Indie

1. PRZEDMIOT I WARUNKI UPRAWNIENIA
1.1. Niniejszy zakres uprawnienia dotyczy wytwarzania rur stalowych nierdzewnych bez szwu wykonanych na
zimno i gorgco, rur stalowych nierdzewnych ze szwem oraz U-rur gietych na zimno stosowanych do
wytwarzania, naprawy lub modernizacji urzadzen technicznych podlegajacych dozorowi technicznemu.
1.2. Warunki uprawnienia okreslone sg w zatgczniku nr 1 do Decyzji Nr M-253/3-23.
2. ZAKRES UPRAWNIENIA
2.1. Stalowe nierdzewne rury bez szwu wykonane na zimno
Tablica 1 Gatunki stali, normy wyrobu i zakres wymiarowy
ZAKRES WYMIAROWY
NUMER NORMA / - =
L.p. GATUNEK STALI MATERIALU/ SPECYFIKACIE SREDNICA GRUBOSC
UNS TECHNICZNE ZEWNETRZNA SCIANKI
[mm] [mm]
1 2 3 4 5 6
1. | X5CrNi18-10 1.4301
X2CrNi19-11 1.4306
X2CrNi18-9 1.4307
X6CrNi18-10 1.4948
X1CrNi25-21 1.4335
X5CrNiMo17-12-2 1.4401
X2CrNiMo17-12-2 1.4404
X2CrNiMo18-14-3 1.4435
X6CrnIMo17-13-2 1.4918
X6CrNiMoTil17-12-2 1.4571 EN 10216-5 6,00 + 323,90 |0,70 + 20,00
X6CrNiTi18-10 1.4541
X6CrNiTiB18-10 1.4941
X6CrNiNb18-10 1.4550
X1NiCrMoCuN25-20-7 1.4529
X7CrNiNb18-10 1.4912
X1NiCrMoN20-18-7 1.4539
X2CrNiMoN22-5-3 1.4462
X2CrNiMoN25-7-4 1.4410
X2CrNiMoCuWN25-7-4 1.4501
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Zakres uprawnienia Nr M-253/3-23

ZAKRES WYMIAROWY
NUMER NORMA / - -
L.p. GATUNEK STALI MATERIALU/ | SPECYFIKACIE SREDNICA GRUBOSC
UNS TECHNICZNE ZEWNETRZNA | SCIANKI
[mm] [mml]
1 2 3 4 5 6
2. | TP 304 530400
TP 304L 530403
TP 304H $30409
TP 3105 $31008
TP 310H $31009
TP 316 $31600
TP 316L 531603
TP 316H 531609
TP 316Ti 531635
TP 317 $31700 ASME / ASTM _ ,
: gt SA /A 312 6,00 + 323,90 0,70 + 20,00
TP 317L $31703
TP 321 $32100
TP 321H $32109
TP 347 $34700
TP 347H $34709
- UNS N08904
800 UNS N08800
ALLOY 20 UNS N08020
3. | TP 304 S$30400
TP 304H S$30409
TP 316 S$31600
TP 316H $31609 ASME / ASTM
TP 1 232100 SA / A 376 6,00 + 323,90 |0,70 + 20,00
TP 321H $32109
TP 347 $34700
TP 347H $34709
4. | TP 304 S30400
TP 304L $30403
TP 304H $30409
TP 310S $31008
TP 310H $31009
TP 316 S$31600
TP 316L $31603
TP 316H $31609
TP 316Ti 531635 ASME / ASTM
TP 317 $31700 SA /A 213 6,00 + 323,90 |0,70 + 20,00
TP 317L $31703
- $31254
TP 321 $32100
TP 321H $32109
TP 347 $34700
TP 347H 534709
- UNS NO8904
800 UNS NO8800
ALLOY 20 UNS N08020
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Zakres uprawnienia Nr M-253/3-23

ZAKRES WYMIAROWY
NUMER NORMA / - =
L.p. GATUNEK STALI MATERIALU/ SPECYFIKACIE SREDNICA GRUBOSC
UNS TECHNICZNE ZEWNETRZNA SCIANKI
[mm] [mm]
1 2 3 4 5 6
5.
TP 304 $30400
TP 304L S30403
TP 316 S31600
TP 316L S31603 . N
TP 317 531700 ASTM / A 269 6,00 + 323,90 |0,70 + 20,00
TP 321 $32100
TP 347 $34700
- UNS N0O8904
6.
TP 405 S40500 ASME / ASTM
TP 410 $41000 SA / A 268 6,00 + 114,30 |0,70 + 8,00
TP 430 S43000
7. S31803
532205 ASME / ASTM
32750 SA /A 789 6,00 + 323,90 |0,70 + 25,40
$32760
8. $31803
S$32205 ASME / ASTM
$37750 SA /A 790 6,00 + 323,90 |0,70 + 25,40
$32760
9.
HNSNG4400 RGNS BEnLBE 6,00 + 323,90 0,70 + 25,40
10.
UNS N06625
ASMESESH 6,00 + 323,90 |0,70 + 25,40
i1.
UNS N10276 ASME SB 622 6,00 + 323,90 |0,70 + 25,40
2.2. Stalowe nierdzewne rury bez szwu wykonane na gorgco
Tablica 2 Gatunki stali, normy wyrobu i zakres wymiarowy
ZAKRES WYMIAROWY
NUMER NORMA / = —
L.p. GATUNEK STALI MATERIALU/ SPECYFIKACIE SREDNICA GRUBOSC
UNS TECHNICZNE ZEWNETRZNA SCIANKI
[mm] [mm]
1 2 3 4 5 6
1. X5CrNi18-10 1.4301
X2CrNi19-11 1.4306
X2CrNi18-9 1.4307 EN'10216+5 65,00 + 135,00 |4,00 = 20,00
X6CrNi18-10 1.4948
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Zakres uprawnienia Nr M-253/3-23

ZAKRES WYMIAROWY
NUMER NORMA / . —
L.p. GATUNEK STALI MATERIALU/ | SPECYFIKACIE SREDNICA GRUBOSC
UNS TECHNICZNE ZEWNETRZNA | SCIANKI
[mm] [mm]
1 2 3 4 5 6
X1CrNi25-21 1.4335
X5CrNiMo17-12-2 1.4401
X2CrNiMo17-12-2 1.4404
X2CrNiMo18-14-3 1.4435
X6CrnIMo17-13-2 1.4918
X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571
X6CrNiTi18-10 1.4541
X6CrNiTiB18-10 1.4941
X6CrNiNb18-10 1.4550
X1NiCrMoCuN25-20-7 1.4529
X7CrNiNb18-10 1.4912
X1NiCrMoN20-18-7 1.4539
X2CrNiMoN22-5-3 1.4462
X2CrNiMoN25-7-4 1.4410
X2CrNiMoCUWN25-7-4 1.4501
2. | TP 304 S$30400
TP 304L $30403
TP 304H $30409
TP 310S $31008
TP 310H $31009
TP 316 $31600
TP 316L $31603
TP 316H $31609
TP 316Ti 531635
TP 317 531700 ASME / ASTM _ ,
! s S Al 65,00 + 135,00 4,00 + 20,00
TP 317L $31703
TP 321 $32100
TP 321H 532109
TP 347 $34700
TP 347H 534709
- UNS N08904
800 UNS N08800
ALLOY 20 UNS N08020
3. | TP 304 $30400
TP 304H $30409
TP 316 $31600
TP 316H S$31609 ASME / ASTM
TP 321 $32100 SR 370 65,00 + 135,00 |4,00 + 20,00
TP 321H $32109
TP 347 534700
TP 347H $34709
4. | TP304 S$30400
TP 304L S$30403
TP 304H $30409
TP 310S $31008
TP 310H 531009
TP 316 $31600 ASME / ASTM
TP 316L 531603 SA /A 213 . .
L s e 65,00 + 135,00 |4,00 + 20,00
TP 316Ti 531635
TP 317 $31700
TP 317L 531703
- $31254
TP 321 $32100
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Zakres uprawnienia Nr M-253/3-23

ZAKRES WYMIAROWY
NUMER NORMA / - -
L.p. GATUNEK STALI MATERIALU/ | SPECYFIKACIE S$REDNICA GRUBOSC
UNS TECHNICZNE ZEWNETRZNA | SCIANKI
[mm] [mm]
1 2 3 4 5 6
TP 321H $32109
TP 347 $34700
TP 347H $34709
: UNS NO8904
800 UNS NOS800
ALLOY 20 UNS NO8020
5. | TP 304 $30400
TP 304L $30403
TP 316 $31600
TP 316L $31603 . .
P 317 231700 ASTM / A 269 65,00 + 135,00 |4,00 = 20,00
TP 321 $32100
TP 347 $34700
- UNS NO8904
6.
TP 405 $40500 ASME / ASTM
TP 410 $41000 SA / A 268 65,00 + 135,00 (4,00 = 20,00
TP 430 $43000
7. $31803
i ASME / ASTM
39750 SA /A 789 65,00 + 135,00 |4,00 = 20,00
$32760
8. $31803
Sons ASME / ASTM
fzcms] SA /A 790 65,00 + 135,00 [4,00 + 20,00
$32760
9.
UNS N04400 ASME SB 163 65,00 + 135,00 [4,00 = 20,00
10.
UNS NO6625 ASME SB 444 65,00 + 135,00 (4,00 + 20,00
11,
UNS N10276 ASME SB 622 65,00 + 135,00 |4,00 = 20,00
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Zakres uprawnienia Nr M-253/3-23

2.3. Stalowe nierdzewne rury ze szwem

Tablica 3 Gatunki stali, normy wyrobu i zakres wymiarowy
ZAKRES WYMIAROWY
NUMER NORMA / = _ =
L.p. GATUNEK STALI MATERIALU/ SPECYFIKACIE SREDNICA QRUBOSC
UNS TECHNICZNE ZEWNETRZNA SCIANKI
[mm] [mm]
1 2 3 4 5 6
1. X5CrNi18-10 1.4301
X2CrNi19-11 1.4306
X2CrNi18-9 1.4307
X5CrNiMo17-12-2 1.4401
X2CrNiMo17-12-2 1.4404
X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 : "
X6CFNITI18-10 1 4541 EN 10217-7 6,00 + 114,30 0,70 + 6,00
X6CrNiNb18-10 1.4550
X1NiCrMoN20-18-7 1.4539
X2CrNiMoN22-5-3 1.4462
X2CrNiMoN25-7-4 1.4410
X2CrNiMoCuWN25-7-4 1.4501
2.4. U-rury stalowe giete na zimno do zastosowan cisnieniowych
Tablica 4 Zakres wymiarowy
ZAKRES WYMIAROWY PROMIEN GIECIA
L.p. SREDNICA GRUBOSC SCIANKI MINIMALNY MAKSYMALNY
ZEWNETRZNA [mm] [mm]
[mm]
[mm]
1 2 3 4 5
1. 12,70 + 76,00 0,70 + 4,00 1,5XD 1700
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SCiE Office of Technical Inspection

/}’

Ref.: DT-TC.4321.2.2023

Warszawa, 11.04.2023

MAXIM TUBES COMPANY PVT. LTD.
Survey No. 105/106,

Nr. 66 KV Sub Station, Pansar Road,
Ahmedabad - Mehsana Highway,
Chhatral- 382729, Ta - Kalol,
Dist-Gandhinagar, Gujarat,

India

Dear Sirs,

Enclosed you will find the letter of notification on the completion of UDT Approval procedure
for MAXIM TUBES COMPANY PVT. LTD for the manufacture of seamless and welded
stainless steel tubes and U-tubes for Poland, and the approval documents: Decision No. M-
265/1-23 with enclosures (1 — Conditions of Approval, 2- Scope of Approval).

Yours ffaiﬁw{

g ’/"

ociecki

/Director of Technical Department

Enclosures:

The letter of notification on the completion of the UDT Approval procedure,
Decision No. M-253/3-23,

Enclosure 1 to Decision M-253/3-23 — Conditions of Approval,

Enclosure 2 to Decyzji M-253/3-23 — Scope of Approval.

i

Office of Technical Inspection eu dt gOV pl

Szczesliwicka 34, 02-353 Warsaw
tel. (+48) 22 57-22-100, e-mail udt@udt.gov.pl
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URZAD DOZORU -
]‘E(Zam(mggo Prezes Urzedu Dozoru TeChnlcznego

numer sprawy DT-TC.4321.2.2023

Warszawa, 11.04.2023 r.

MAXIM TUBES COMPANY PVT. LTD.
Survey No. 105/106,

Nr. 66 KV Sub Station, Pansar Road,
Ahmedabad - Mehsana Highway,
Chhatral- 382729, Ta - Kalol,
Dist-Gandhinagar, Gujarat,

Indie

ZAWIADOMIENIE O ZAKONCZENIU POSTEPOWANIA ADMINISTRACYINEGO

Na podstawie art. 9, 10 § 1 i art. 81 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst ujednolicony Dz. U. z 2022 r. poz. 2000, 2185 ), w zwigzku z art. 9 ust. 1
i 2 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2022 r., poz. 1514),

zawiadamiam

o zakonczeniu postepowania administracyjnego w sprawie wydania dla Maxim Tubes
Company Pvt. Ltd, Survey No. 105/106, Nr. 66 KV Sub Station, Pansar Road,
Ahmedabad - Mehsana Highway, Chhatral- 382729, Ta - Kalol, Dist-
Gandhinagar, Gujarat, Indie, uprawnien do wytwarzania rur stalowych nierdzewnych bez

szwu, rur stalowych nierdzewnych ze szwem oraz U-rur gietych na zimno

Zebrany materiat dowodowy stanowi:
1. Whniosek zaktadu ubiegajgcego sie uprawnienia z dnia 31.12.2022 r.,
2. Raport z Inspekcji z dnia 29.03.2023 r.,
3. Sprawozdanie z badan/Test report 19.12393/23 z dnia 16.03.2023 r.

Urzad Dozoru Technicznego eudt. gOV. pl

02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34
tel. (+48) 22 57-22-100, e-mail udt@udt.gov.pl



Jednoczeénie informuje, ze Strona moze réwniez wypowiedzie¢ sie co do zebranych dowoddw,
ztozy¢ wyjaénienia w sprawie lub wnioski dowodowe w terminie 7 dni od dnia doreczenia
niniejszego pisma. Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego strony
postepowania majg prawo do czynnego udziatu w kazdym stadium postepowania, a przed
wydaniem decyzji mozliwos¢ wypowiedzenia sie co do zebranych dowodow i materiatow oraz
zgtoszonych zgdan. W zwigzku z powyzszym, Strona — osobiscie lub dziatajac przez petnomocnika
- zgodnie z art. 73 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego ma prawo wglgdu w akta sprawy,
sporzadzania z nich notatek, kopii lub odpiséw w siedzibie Urzedu Dozoru Technicznego w
Warszawie, ul. Szczedliwicka 34, od poniedziatku do pigtku w godzinach urzedowania, tj. 7:45 -
15:45, po uprzednim uzgodnieniu terminu wizyty pod nr telefonu +48 225722203. Prawo to

przystuguje réwniez po zakonczeniu postgpowania.

PREZES
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO
: /‘?I-,'/I

z up. Dyqut:i‘)r epartamentu Techniki

A Jacek Kociecki

Zataczniki:

1. Decyzja nr M-253/3-23 z dnia 10 kwietnia 2023 r.,
2. Zatgcznik nr 1 do Decyzji M-253/3-23 - Warunki uprawnienia,
3. Zatacznik nr 2 do Decyzji M-253/3-23 - Zakres uprawnienia.
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